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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische technische Zulassung wird durch das Osterreichische Institut fir Bautechnik
erteilt, in Ubereinstimmung mit:

1. der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte' — Bauproduktenrichtlinie
(BPR) —, geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 1993% und die
Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates vom
29. September 20033,

2. dem Salzburger Bauproduktegesetz, LGBI. Nr. 11/1995, in der Fassung LGBI. Nr. 47/1995,
LGBI. Nr.63/1995, LGBI. Nr.123/1995, LGBI. Nr.46/2001, LGBI. Nr.73/2001, LGBI.
Nr. 99/2001 und LGBI. Nr. 20/2010;

3. den gemeinsamen Verfahrensregeln flr die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung der
Européaischen technischen Zulassungen gemafl dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission?*;

4. der Leitlinie fur die Europaische technische Zulassung fur Spannverfahren zur Vorspannung
von Tragwerken, ETAG 013, Ausgabe Juni 2002.

Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen technischen Zulassung eingehalten werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fur die Konformitat
der Produkte mit der Europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als den auf Seite 1 angefihrten
Hersteller oder Vertreter des Herstellers oder auf andere als das auf Seite 1 genannte
Herstellwerk Ubertragen werden.

Das Osterreichische Institut fir Bautechnik kann diese Européische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund des Artikels 5 Absatz 1
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates.

Diese Europaische technische Zulassung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fiir
Bautechnik darf jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren durfen weder im
Widerspruch zur Europaischen technischen Zulassung stehen, noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die Europaische technische Zulassung wird durch die Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in andere
Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

AW N =

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.02.1989, Seite 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.08.1993, Seite 1
Amtsblatt der Europaischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, Seite 1

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.01.1994, Seite 34

0IB-250-003/11-012
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und Verwendungszweck
1.1 Beschreibung des Produkts

Die Europaische technische Zulassung (ETA) betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren

BBR VT CONA CMM Single —
Internes Spannverfahren mit 01 Litze,

das aus den folgenden Bestandteilen besteht.
— Spannglied

Interne Spannglieder mit 01 Zugglied
— Zugglied

— Siebendraht-Spannstahllitze mit Nenndurchmessern und gréRten charakteristischen
Zugfestigkeiten nach Tabelle 1

— Siebendraht-Spannstahl-Monolitze oder VT CMM Band ohne Verbund mit
Nenndurchmessern und grofdten charakteristischen Zugfestigkeiten nach Tabelle 1, die
werkmanig mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einer
Korrosionsschutzmasse und einer HDPE-Ummantelung, versehen sind

Tabelle 1: Zugglieder

Nenndurchmesser | Nennquerschnittsflache Groite charal_<ter|_st|sche
Zugfestigkeit
mm mm? MPa
15,3 140
1860
15,7 150
15,21 165 1820

) Verdichtete Litze
ANMERKUNG 1 MPa =1 N/mm?2

— Verankerung und Kopplung
Verankerung der Litzen mit Ringkeilen
Endverankerung
Fest- (passiv) oder Spannanker (aktiv) als Endverankerung fir 01 Litze
Feste oder spannbare Kopplung
Hulsenkopplung fur 01 Litze
— Zusatzbewehrung im Bereich der Verankerung

— Korrosionsschutz fur Zugglieder, Verankerungen und Kopplungen

0IB-250-003/11-012
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Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist fur das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen.
Nutzungskategorien gemal dem Spanngliedtyp und dem Baustoff des Tragwerks:
— Internes Spannglied im Verbund fir Beton- und Verbundtragwerke

— Internes Spannglied ohne Verbund fir Beton- und Verbundtragwerke

— Fur Sondertragwerke gemaf Eurocode 2, Eurocode 4 und Eurocode 6
Optionale Nutzungskategorien:

— Nachspannbares Spannglied

— Austauschbares Spannglied

Die Anforderungen in der Europaischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme einer
vorgesehenen Nutzungsdauer des Spannverfahrens von 100 Jahren. Die Angaben zur
Nutzungsdauer des Spannverfahrens koénnen nicht als eine vom Hersteller oder von der
Zulassungsstelle Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel
zur Auswahl des richtigen Produkts angesichts der erwarteten, wirtschaftlich angemessenen
Nutzungsdauer des Tragwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Spannverfahren

21

2.11

Bezeichnung und Umfang der Verankerungen und Kopplungen

Endverankerungen kdnnen als Fest- oder Spannanker verwendet werden. Kopplungen sind nur
als feste Kopplungen vorgesehen. Die Hauptabmessungen der Verankerungen und Kopplungen
sind im Anhang 3 angegeben.

Bezeichnung
Verankerung, z. B. S A CONA CMM Single-140
Fest- (F) oder Spannanker (S)
Ankerkorper —=

Bezeichnung des Spannglieds —=
mit Angabe der Anzahl, eine einzelne Monolitze, und der Querschnittsflache der Litze

Feste Kopplung, z. B. H CONA CMM Single-140-1.BA
Koppelankerkérper —= ]

Bezeichnung des Spannglieds —=
mit Angabe der Anzahl, eine einzelne Monolitze, und
der Querschnittsflache der Litze

1. (1.BA) oder 2. (2.BA) Bauabschnitt —=

2.1.2 Verankerung

2.1.2.1 Allgemeines

Die Ankerkdrper der Spann- und Festanker sind identisch. Die Unterscheidung ist nur flr das
Bauwerk erforderlich.
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Mitglied der EOTA
Zugangliche Festanker durfen vorverkeilt werden und die Ringkeile durfen mit Ringen zwischen
den Ringkeilen und der Schutzkappe gesichert werden.

Nicht zugangliche Festanker sind mit einer Verkeilkraft nach Tabelle 3 vorzuverkeilen. Die
Ringkeile sind mit Ringen zwischen den Ringkeilen und der Schutzkappe zu sichern.

Nachspannbares und austauschbares Spannglied

Im Fall nachspannbarer und austauschbarer Spannglieder werden die Ringkeile mittels des
innen liegenden Absatzes der langen Schutzkappe gesichert.

Feste Kopplung

Die Spannkraft im zweiten Bauabschnitt darf nicht groRer als die im ersten Bauabschnitt sein,
weder im Bau- noch im Endzustand noch infolge irgendeiner Lastkombination.

Das Spannglied des 2. Bauabschnittes wird durch vollstandiges Aufschrauben der Koppelhllse
auf den Gewindeteil des Koppelankerkérpers 1.BA (1. Bauabschnitt) gekoppelt. Der
Koppelankerkérper 2.BA (2. Bauabschnitt) ist mit einer Verkeilkraft nach Tabelle 3
vorzuverkeilen. Beim Koppelankerkérper H CONA CMM Single-2.BA (2. Bauabschnitt) werden
die Ringkeile mit Keilsicherungsringen gesichert.

Ausbildung der Spannnischen
Alle Ankerkdrper sind senkrecht zur Spanngliedachse anzuordnen, siehe Anhang 9.

Im Anhang 12 sind die Mindestabmessungen der Spannnischen angegeben. Die Abmessungen
der Spannnischen sind an die verwendeten Spannpressen anzupassen. Beim Zulassungsinhaber
haben Informationen Uber die Mindestabmessungen der Spannnischen aufzuliegen. Die
Schalungen der Spannnischen sollten leicht konisch sein, um das Ausschalen zu erleichtern. Die
Spannnischen sind so zu entwerfen, dass eine bewehrte Betondeckung mit den erforderlichen
Abmessungen, jedenfalls mit einer Mindestdicke von 20 mm, ausgefihrt werden kann.

Bezeichnung und Umfang der Spannglieder
Bezeichnung
Spannglied, z. B. CONA CMM Single-140

Internes Spannverfahren —=

Querschnittsflache der Litzen (140, 150 oder 165 mm?) <————

Die charakteristische Zugfestigkeit (1770, 1820 oder 1860 MPa) darf optional angegeben
werden.

Das Spannglied besteht aus 01 Zugglied, einer Siebendraht-Spannstahllitze nach Anhang 19.
Umfang

Vorspann- und Uberspannkréafte sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlégigen
Normen und Vorschriften angegeben. Im Anhang 8 sind die groBten Vorspann- und
Uberspannkrafte zusammengestellt.

Spannglied im Verbund

Ein Spannglied im Verbund besteht aus einer Siebendraht-Spannstahllitze innerhalb eines
Hillrohres, das entweder aus Kunststoff oder aus Stahl besteht und vollstandig mit
Einpressmortel verpresst wird.

Die verdichtete Litze, wie in Tabelle 1 beschrieben, darf nicht fir Spannglieder im Verbund
verwendet werden.
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2.2.2.2 Spannglied ohne Verbund

Ein Spannglied ohne Verbund besteht aus einer Siebendraht-Spannstahllitze, die werkmaRig
mit einem Korrosionsschutzsystem, bestehend aus einer Korrosionsschutzmasse und einer
HDPE-Ummantelung, versehen ist.

Alternativ kann ein Spannglied ohne Verbund auch aus einer Siebendraht-Spannstahllitze
innerhalb eines Hiillrohres, das entweder aus Kunststoff oder aus Stahl besteht und vollstandig
mit Fett oder Wachs verpresst wird, bestehen.

2.2.2.3 CONA CMM Single-140
Siebendraht-Spannstahllitze

NenndurchmMesSEr..........coovvvieieiieiieeeeeeee e, 15,3 mm

Nennquerschnittsflache...........cccccvvvviiiiiiiiiiiinnnn. 140 mm?

Charakteristische Zugfestigkeit .............ccccccvvnnnnnns 1770 oder 1860 MPa
Mit HDPE ummantelte und gefettete Litze

Masse der ummantelten und gefetteten Litze......... 1,23 kg/m

Aullendurchmesser der Litzenummantelung.......... >19,5 mm

Im Anhang 8 sind die Eigenschaften der Spannglieder CONA CMM Single-140 angefuhrt.
2.2.2.4 CONA CMM Single-150
Siebendraht-Spannstahllitze

NenndurchmMeESSEr..........oeveviiiiieiieeeeeeeeeee e 15,7 mm

Nennquerschnittsflache..........ccccccvvvvvviiiiiiiiininnnn. 150 mm?

Charakteristische Zugfestigkeit ...............cccoonnnee. 1770 oder 1860 MPa
Mit HDPE ummantelte und gefettete Litze

Masse der ummantelten und gefetteten Litze......... 1,31 kg/m

Aulendurchmesser der Litzenummantelung.......... >20 mm

Im Anhang 8 sind die Eigenschaften der Spannglieder CONA CMM Single-150 angefihrt.
2.2.2.5 CONA CMM Single-165
Siebendraht-Spannstahllitze

NenNNAUIChMESSEN ... .cueeeee e 15,2 mm

Nennquerschnittsflache.............cccocoeeiiiiiinn. 165 mm?

Charakteristische Zugfestigkeit ............cccccceeeee. 1820 MPa
Mit HDPE ummantelte und gefettete Litze

Masse der ummantelten und gefetteten Litze......... 1,42 kg/m

Aulendurchmesser der Litzenummantelung.......... >19,5 mm

Im Anhang 8 sind die Eigenschaften der Spannglieder CONA CMM Single-165 angefuhrt.
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Hullrohr
Verwendung der Hullrohre

Die Hdullrohre werden fir Spannglieder mit Siebendraht-Spannstahllitzen fir Anwendungen
entweder im Verbund oder ohne Verbund verwendet.

Interne Vorspannung im Verbund mit Siebendraht-Spannstahllitzen

Fir Spannglieder im Verbund sind im Allgemeinen gewellte Huillrohre entweder aus Stahl oder
aus Kunststoff zu verwenden. Glatte Hullrohre aus Stahl dirfen verwendet werden, wenn dies
am Ort der Verwendung zuladssig ist.

Interne Vorspannung ohne Verbund mit Siebendraht-Spannstahllitzen

Flr Spannglieder ohne Verbund kdnnen glatte Hillrohre aus Stahl oder Kunststoff verwendet
werden.

Runde Hullrohre aus Bandstahl

Es sind Hiillrohre aus Bandstahl gemaR EN 523° zu verwenden. Die Mindestkrimmungsradien,
Rmin, haben Abschnitt 2.4 zu entsprechen.

Vorgebogene, glatte, runde Hullrohre aus Stahl

Glatte Hullrohre aus Stahl gemal® EN 10255, EN 10216-1, EN 10217-1, EN 10219-1 oder
EN 10305-5 dirfen verwendet werden, wenn dies am Ort der Verwendung zulassig ist. Die
Hillrohre haben vorgebogen wund frei von jeglichen Knickstellen zu sein. Die
Mindestkrimmungsradien, Rmin, haben Abschnitt 2.4 zu entsprechen. Die Mindestwanddicke hat
die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu erflllen.

Gewellte Kunststoff-Hullrohre

Es sind gewellte Hiillrohre aus HDPE oder PP gemaf ETAG 013, Anhang C.3 zu verwenden. Die
Mindestkrimmungsradien, Rmin, haben Abschnitt 2.4 zu entsprechen.

Glatte Kunststoff-Hullrohre

Glatte Kunststoff-Hullrohre gemal EN 12201-1 durfen verwendet werden, wenn dies am Ort der
Verwendung zulassig ist. Die Mindestkrimmungsradien, Rmin, haben Abschnitt2.4 zu
entsprechen. Die Mindestwanddicke hat die am Ort der Verwendung geltenden Anforderungen
zu erfullen.

Mindestkrimmungsradien
Mindestkrimmungsradien fir Spannglieder mit Siebendraht-Spannstahllitzen

Der Mindeskrimmungsradius, Rmin, interner Spannglieder betragt

Fpm, 0

= or
Rmin = Und

S 400 -d

= 3000
Mit
Rmin coveeeennn. m.......... Mindestkrimmungsradien
Fom, 0veeeeeee. KN......... Vorspannkraft des Spannglieds

5

Bezugsdokumente sind in den Anhangen 20 und 21 zusammengestellt.
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(o IR mm........ Nenndurchmesser der Litze
PR.ceeennnnn kKN/m....... Bemessungspressung unter den Litzen

Die oben angegebenen Gleichungen fir den Mindestkrimmungsradius entsprechen einem
Mindestkrimmungsradius von 2,0 m unter der Annahme der folgenden GréR3en:

— einer Vorspannkraft des Spannglieds von Fpm 0 = 0,85 - Fpo,1,

— einem Nenndurchmesser der Litze von d=153mm, d =157 mm und d = 15,2 mm und
charakteristischen Zugfestigkeiten von 1 820 und 1 860 MPa,

— einer Pressung unter den Spannstahllitzen von pr, max = 140 kN/m oder pr, max = 200 KN/m und
— einer Betondruckfestigkeit von fem, o, cuve = 24 MPa.

Im Falle abweichender Spanngliedparameter oder einer abweichenden Pressung unter den
Spannstahllitzen, pr, kann die Berechnung des Mindestkrimmungsradius des Spannglieds nach
der oben angegebenen Gleichung durchgefiihrt werden.

In Abhangigkeit von der Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens kann in den Bereichen mit
reduzierten Mindestkrimmungsradien eine Zusatzbewehrung gegen Spaltzugkrafte erforderlich
sein.

Die am Ort der Verwendung geltenden Normen wund Vorschriften, betreffend die
Mindestkrimmungsradien oder die Pressung unter den Spannstahllitzen, sind zu beachten.

Mindestkrimmungsradien fir Spannglieder mit Monolitzen

Der Mindestkrimmungsradius, Rmin, interner Spannglieder mit Monolitzen betragt 2,5 m. Wenn
dieser Radius eingehalten wird, ist der Nachweis der Randfaserspannungen im Spannstahl in
gekrimmten Abschnitten nicht erforderlich.

Fir Spannglieder mit annahernd gerader Spanngliedfiihrung darf eine HDPE-Ummantelung mit
einer Dicke von 1 mm verwendet werden, wenn dies am Ort der Verwendung zulassig ist.

Spannglied-Unterstellungen
Spannglied-Unterstellungen bei blanken Siebendraht-Spannstahllitzen

Der Abstand der Unterstellungen betragt zwischen 1,0 und 1,8 m. Im Bereich der grofdten
Spannglied-Umlenkungen ist ein Abstand von 0,8 m einzuhalten und ein Abstand von 0,6 m ist
einzuhalten, wenn der Mindestkrimmungsradius unter 4,0 m liegt. Die Spannglieder sind
systematisch in ihrer Lage zu sichern, sodass sie nicht durch Einbau und Verdichten des Betons
verschoben werden.

Spannglied-Unterstellungen bei Monolitzen
Einzelne Monolitzen sind in ihrer Lage zu sichern. Der Abstand der Unterstellungen betragt:
1 Normalerweise
BiNZEINE MONOIITZE ... oo 1,00 bis 1,30 m
2  Freie Spanngliedlage in < 45 cm dicken Platten
Im Ubergangsbereich zwischen
a) Oberer Spanngliedlage und Verankerung (z. B. Kragarm)............cccccuvevueiieiinnnnnnns 1,50 m

b) Unterer und oberer Spanngliedlage oder unterer Spanngliedlage und Verankerung
............................................................................................................................... 3,00 m

Im Bereich der oberen oder unteren Spanngliedlage sind die Spannglieder an mindestens
zwei Stellen im Abstand von 0,3 bis 1,3 m in geeigneter Art und Weise an der schlaffen
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Bewehrung zu befestigen. Die schlaffe Bewehrung ist in ihrer Lage zu halten. Damit sind
eigene Abstandhalter fir die Spannglieder nicht erforderlich. Fir Einzelheiten siehe
Anhang 12.

Reibungsverluste

Fir die Berechnung der Spannkraftverluste infolge Reibung gilt das coulombsche
Reibungsgesetz. Die Reibungsverluste in den Verankerungen sind klein und missen in
Bemessung und Ausfuhrung nicht beachtet werden. Die Berechnung der Reibungsverluste
erfolgt mit der Gleichung

Fx=F0'e_M.(a+k'X)

Mit

| kN......... Spannkraft in einem Abstand x entlang dem Spannglied

Fourrrinnnnn, kKN......... Spannkraft im Abstand x =0 m

[T rad™"....... Reibungsbeiwert, siehe Tabelle 2

(o A rad ........ Summe der Umlenkwinkel Uber den Abstand x, unabhangig von ihrer
Richtung oder ihrem Vorzeichen

Keviiiiieanins rad/m ...... Beiwert fir den ungewollten Umlenkwinkel, siehe Tabelle 2

) CURT M. Abstand entlang dem Spannglied von jenem Punkt, an dem die

Spannkraft Fo wirkt
ANMERKUNG 1rad =1 m/m =1

Tabelle 2: Reibungsbeiwerte

Empfohlene Werte Bereich der Werte
Art des Hullrohres n k u k
rad™’ rad/m rad™’ rad/m
Hullrohr aus Bandstahl 0,18 0,17-0,19
Glattes Hllrohr aus Stahl 0,18 0,16-0,24 0.004—
Gewelltes Kunststoff-Hiillrohr 0,12 0,008 0,10-0,14 0,007
Glattes Kunststoff-Hullrohr 0,12 0,10-0,14
Monolitze CONA CMM Single 140/150 0,06 873 - 10 0,05-0,07 0,007—
Monolitze CONA CMM Single 165 0,05 ’ 0,04-0,06 0,011

ANMERKUNG Soweit dies am Ort der Verwendung gestattet ist, kann der Reibungsbeiwert u
durch das Ergreifen besonderer MaRnahmen wie Olen oder bei einem
Spanngliedverlauf mit nur geringen Umlenkungen um 10 bis 20 % kleiner sein.
Im Vergleich dazu steigt der Wert um Uber 100 %, wenn beispielsweise
Spannstahl oder Hullrohre mit Flugrost verwendet werden.
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Schlupf an Verankerungen

Tabelle 3 gibt die Schlupfwerte an den Verankerungen an, die bei der Berechnung der
Spannwege und der Krafte im Spannglied zu bertcksichtigen sind.

Tabelle 3: Schlupfwerte

S A CONA CMM Single
Spannanker 6 mm
H CONA CMM Single-1.BA
Nicht zugénglicher F A CONA CMM Single 3
Festanker, vorverkeilt ") i mm
, H CONA CMM Single-2.BA
Zuganglicher Festanker F A CONA CMM Single 6 mm
) Vorverkeilt mit ~ 0,5 - Fpk
Mit
Fokoooeeeennn kN......... Charakteristischer Wert der Hochstkraft einer einzelnen Litze

Festigkeit des Betons zum Zeitpunkt des Spannens

Es ist Beton gemal EN 206-1 zu verwenden. Zum Zeitpunkt des Vorspannens hat die mittlere
Betondruckfestigkeit, fom, 0, mindestens 24 MPa, Warfelfestigkeit, 150-mm-W(irfel, oder 20 MPa,
Zylinderfestigkeit, 150 mm Zylinderdurchmesser, zu betragen. Die Betonprobekoérper sind
denselben Erhartungsbedingungen wie das Tragwerk auszusetzen.

Fir eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Spannkraft hat der tatsachliche Mittelwert der
Betondruckfestigkeit mindestens 0,5 - fcm, 0, cube 0der 0,5 - fom, o, cyiinder ZU betragen. Zwischenwerte
durfen gemaf EN 1992-1-1 linear interpoliert werden.

Zusatzbewehrung sowie Achs- und Randabstand sind entsprechend der Betondruckfestigkeit
dem Anhang 10 zu entnehmen, siehe auch die Abschnitte 2.11.4 und 4.2.3.

Achs- und Randabstédnde der Verankerungen

Im Allgemeinen durfen die Abstande die im Anhang 10 angegebenen Werte nicht unterschreiten.
Jedoch darf der Achsabstand der Spannglied-Verankerungen in einer Richtung um bis zu 15 %
verkleinert werden, das Verlegen der Zusatzbewehrung hat aber noch moglich zu sein. In diesem
Fall ist der Abstand in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz zu
vergrolRern. Der entsprechende Randabstand wird berechnet mit

ac g

ae=§—10mm+c a§=§—10mm+c
und

bc bQ
be=§—10mm+c b§=§—10mm+c
Mit
Ac, Ag +ennee mm........ Achsabstand vor und nach der Anpassung
be, bg ....... mm........ Achsabstand senkrecht auf ac, vor und nach der Anpassung
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3e, e ....... mm........ Randabstand vor und nach der Anpassung
be, be ....... mm........ Randabstand senkrecht auf a., vor und nach der Anpassung
Corrverreenenns mm........ Betondeckung

Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften bezuglich der Betondeckung
sind einzuhalten.

Die Mindestwerte flr ac, be, @ und be sind im Anhang 10 aufgelistet,

mit

fom, 0, cube 150+ e-eeeevennn. Mittlere Betondruckfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens, bestimmt an 150-
mm-W{rfeln

fem, 0, cylinder @ 150 «vveee-. Mittlere Betondruckfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens, bestimmt an
Zylindern, 150 mm Durchmesser

ANMERKUNG Der Ersatz der Zusatzbewehrung in Form von Bugeln durch eine Wendel nach
Anhang 10 steht einer Anpassung der Achs- und Randabstdnde nicht
entgegen. Die AuRenabmessungen der rechteckigen Wendel, die die Bugel
ersetzt, sind an die geanderten Abstande anzupassen.

Bestandteile

210

2.11

2111

Litze

Im Allgemeinen durfen nur Siebendraht-Spannstahllitzen oder Monolitzen mit Eigenschaften nach
Anhang 19 verwendet werden. Andere Spannstahllitzen oder Monolitzen durfen verwendet
werden, wenn dies am Ort der Verwendung zulassig ist.

Das Korrosionsschutzsystem der Monolitze ist gemafy ETAG 013, Anhang C.1 ausgefuhrt, siehe
auch die Anhange 16 bis 18.

Verankerung und Kopplung

Die Bestandteile der Verankerung und Kopplung haben den Angaben der Anhange 3 und 4
sowie der technischen Dokumentation® zu entsprechen. Darin sind die Abmessungen, Werkstoffe
und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit Toleranzen angegeben.

Ankerkdorper

Der Ankerkorper besteht aus Gusseisen mit Kugelgraphit. Er weist einen Konus zur Aufnahme
einer Litze und eines Ringkeils auf. Die Krafteinleitung in den Beton erfolgt Uber zwei Ebenen.

Der Ankerkorper weist einen zylindrischen Ansatz mit Innengewinde auf, um eine Schutzkappe
einzuschrauben, die zum Schutz des Ringkeils und der Litze mit Korrosionsschutzfett, Wachs
oder Einpressmortel verfullt wird.

Der Austritt der Bohrungen ist so geformt, dass die Einpress- und Ubergangsrohre zugfest
eingesetzt werden kdénnen, wobei

— die Einpressrohre eine einzelne Spanngliedtrompete bilden, an der das Hullrohr zu befestigen
ist, und

— die Ubergangsrohre den Ubergang des Ankerkdrpers zur Ummantelung der Litzen bilden.

6

Die technische Dokumentation der Europaischen technischen Zulassung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik

hinterlegt und wird, nur soweit dies fir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stelle relevant ist, der zugelassenen Stelle ausgehandigt.
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Kopplung

Die feste Kopplung besteht aus einem Koppelankerkérper 1.BA (1. Bauabschnitt) und einem
Koppelankerkorper 2.BA (2. Bauabschnitt).

Der Koppelankerkorper 1.BA (1. Bauabschnitt) besteht aus demselben Grundkoérper wie die
Ankerkorper der Fest- und Spannanker und einem zylindrischen Ansatz zur Anordnung des
Koppelgewindes.

Die Verbindung zwischen den Koppelankerkorpern 1.BA (1. Bauabschnitt) und 2.BA
(2. Bauabschnitt) erfolgt Uber eine Koppelhllse, ein Stahlrohr mit einem Innengewinde, einer
Gewindebohrung flr das Verpressgerat und einer Bohrung zur Entliftung.

Der Koppelankerkdrper 2.BA (2. Bauabschnitt) ist entweder ein Gusseisenkdrper mit einem
Innenkonus oder ein Stahlkérper mit einer Konusbohrung. Die Koppelankerkdrper weist ein
geschnittenes AuRengewinde fur die Koppelhllse auf.

Ringkeil

Der Ringkeil ist dreiteilig, die drei Teile werden mit einem Federring zusammengehalten. Es
werden zwei Ringkeiltypen verwendet.

Keilsicherungsringe dienen der Sicherung der Ringkeile nach dem Vorverkeilen. Als Alternative
weisen lange Schutzkappen einen innen liegenden Absatz auf, um auch die Ringkeile zu sichern.

Zusatzbewehrung

Die Zusatzbewehrung besteht aus geripptem Bewehrungsstahl. Die Abmessungen und die Gute
der Zusatzbewehrung haben mit den im Anhang 10 angegebenen Werten Ubereinzustimmen,
siehe auch Abschnitt 4.2.3.

Wenn es fir Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 10 angegebene Bewehrung gemal den am Ort der Verwendung geltenden
einschlagigen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung der ortlich zustandigen
Behodrde und des Zulassungsinhabers abgeandert werden, um eine gleichwertige Funktion
sicherzustellen.

Schutzkappe

Die Schutzkappe besteht aus Kunststoff. Sie wird in das Innengewinde des zylindrischen
Ansatzes des Ankerkdrpers geschraubt und zum Schutz der Ringkeile und der Litzen mit
Korrosionsschutzfett, -wachs oder Einpressmortel verfullt.

Werkstoffkennwerte

Im Anhang 5 werden die Werkstoffkennwerte sowie die Normen und Spezifikationen der
Bestandteile aufgelistet.

Dauerkorrosionsschutz
Korrosionsschutz von Spanngliedern mit blanken Siebendraht-Spannstahllitzen

Die Hullrohre, Kopplungen und Verankerungen sind zum Schutz der Spannglieder vor Korrosion
vollstandig mit Einpressmortel gemall EN 447, mit speziellem Einpressmortel nach ETAG 013,
Anhang C.4.3, mit Fett nach ETAG 013, Anhang C.4.1 oder mit Wachs nach ETAG 013,
Anhang C.4.2 zu verfullen.

Alternativ darf Fett oder Wachs nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften verwendet werden.

Bei freiliegenden Verankerungen, die nicht vollstandig einbetoniert sind, ist ein entsprechender
Korrosionsschutz auf die freiliegenden Teile aufzubringen.
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2.12.2 Korrosionsschutz von Spanngliedern mit Monolitzen

213

214

2.15

Die Litzen werden im Herstellwerk mit einer mindestens 1,0 mm dicken, extrudierten HDPE-
Ummantelung Uberzogen. Die tatsachliche Dicke der Ummantelung hat den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu entsprechen.

Die Hohlrdume innerhalb der HDPE-Ummantelung werden mit einem Korrosionsschutzfett
verflllt. Bei der Montage der Verankerung wird die Ummantelung Uber die erforderliche Lange
entfernt. Im Bauzustand werden die LitzenUberstande vorubergehend mit abgetrennten HDPE-
Ummantelungen geschitzt.

Samtliche Hohlraume der Verankerungen werden mit einem Korrosionsschutzfett gemaf der
Montagebeschreibung im Anhang 15 verfullt.

Vorverkeilte Verankerungen erhalten ihren Korrosionsschutz unmittelbar nach dem Vorgang des
Vorverkeilens durch Verfiillen mit Korrosionsschutzfett und Aufschrauben der Schutzkappe.

Gefahrliche Substanzen

Die Freisetzung gefahrlicher Substanzen wird gemal® ETAG 013, Abschnitt 5.3.1 ermittelt. Das
Spannverfahren erfillt die Bestimmungen des Leitpapiers H’ liber gefahrliche Substanzen.

Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.

Erganzend zu den spezifischen Abschnitten dieser Europaischen technischen Zulassung Uber
gefahrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben, die flur das Produkt anwendbar
sind, wenn es unter deren Anwendungsbereich fallt (z. B. Gbernommenes europaisches und
nationales Recht und gesetzliche und behdérdliche Vorschriften). Um den Vorschreibungen der
Bauproduktenrichtlinie zu gentigen, sind auch diese Anforderungen einzuhalten, wenn und wo
sie bestehen.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des ,BBR VT CONA CMM Single — Internen Spannverfahrens
mit 01 Litze* fir den vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich der Anforderungen an die
mechanische Festigkeit und Standsicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderung 1 der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates erfolgte in Ubereinstimmung mit der Leitlinie fur die
Europaische technische Zulassung flir ,Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken®,
ETAG 013, Ausgabe Juni 2002.

Identifizierung

Die Europaische technische Zulassung fir das ,BBR VT CONA CMM Single - Interne
Spannverfahren mit 01 Litze“ ist auf der Grundlage abgestimmter Unterlagen erteilt worden, die
beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt sind und die das ,BBR VT CONA CMM
Single — Interne Spannverfahren mit 01 Litze“, welches bewertet und beurteilt wurde,
identifizieren. Anderungen des Herstellverfahrens des ,BBR VT CONA CMM Single — Internen
Spannverfahrens mit 01 Litze“, die dazu fuhren kdnnten, dass die hinterlegten Unterlagen nicht
mehr zutrafen, sollten dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vor Inkrafttreten der
Anderungen bekannt gegeben werden. Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik entscheidet,
ob diese Anderungen die Europaische technische Zulassung und folglich die Giiltigkeit der CE-
Kennzeichnung auf der Grundlage der Europaischen technischen Zulassung beeinflussen, und
falls, ob eine weitere Beurteilung oder Anderung der Europaischen technischen Zulassung als
notwendig erachtet wird.

7

Leitpapier H: Ein harmonisierter Ansatz tber gefahrliche Substanzen nach der Bauproduktenrichtlinie, Rev. September 2002
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Bewertung der Konformitat und CE-Kennzeichnung
System der Konformitatsbescheinigung

Das durch die Europdische Kommission diesem Produkt zugeordnete System der
Konformitatsbescheinigung sieht gemall der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988, Anhang Ill Abschnitt 2 Punkt i), als System 1+ bezeichnet, vor:

Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizierungsstelle aufgrund
von

a) Aufgaben des Herstellers
1.  Werkseigene Produktionskontrolle;

2. Zusatzliche Prufung im Werk entnommener Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan®;

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle
3. Erstprifung des Produkts;
4. Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

5. Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

6. Stichprobenprifungen im Werk enthommener Proben.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers — Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat im Herstellwerk ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
einzurichten und laufend aufrechtzuerhalten. Alle vom Hersteller vorgesehenen Elemente,
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und
Verfahrensanweisungen festzuhalten. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle hat
sicherzustellen, dass das Produkt mit der Europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller hat im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle Prifungen und Kontrollen
nach dem festgelegten Prifplan und nach der Europaischen technischen Zulassung
durchzuflhren. Einzelheiten Uber den Umfang, die Art und die Haufigkeit der im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihrenden Prifungen und Kontrollen haben dem
festgelegten Prifplan zu entsprechen, welcher Bestandteil der technischen Dokumentation der
Europaischen technischen Zulassung ist.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten. Die
Aufzeichnungen haben mindestens folgende Angaben zu enthalten:

— Bezeichnung der Produkte und der Ausgangswerkstoffe;
— Art der Kontrolle oder Prifung;

— Datum der Herstellung der Produkte und Datum der Prufung der Produkte oder der
Ausgangswerkstoffe oder der Bestandteile;

— Ergebnisse der Kontrolle und Prifung und, soweit zutreffend, Vergleich mit Anforderungen;

8

Der festgelegte Priifplan ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der

Konformitatsbescheinigung eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehéndigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als
Uberwachungsplan bezeichnet.
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— Name und Unterschrifft der oder des fir die werkseigene Produktionskontrolle
Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle sind der zugelassenen Stelle
vorzulegen und mindestens 10 Jahre aufzubewahren. Auf Verlangen sind sie dem
Osterreichischen Institut fur Bautechnik vorzulegen.

Bei nicht zufriedenstellenden Prifergebnissen hat der Hersteller unverziglich Malinahmen zur
Behebung der Mangel zu ergreifen. Bauprodukte oder Bestandteile, die nicht in Ubereinstimmung
mit den Anforderungen sind, sind zu beseitigen. Nach Behebung der Mangel ist die jeweilige
Prifung — falls ein Nachweis technisch erforderlich ist — unverztiglich zu wiederholen.

Die grundsatzlichen Elemente des festgelegten Prifplans entsprechen ETAG 013, Anhang E.1
und sind im Qualitatsmanagement-Plan des ,BBR VT CONA CMM Single - Internen
Spannverfahrens mit 01 Litze" beschrieben.

Anhang 6 stellt den Inhalt des festgelegten Prifplans dar.
Aufgaben der zugelassenen Stelle
Erstprifung des Produkts

Die Ergebnisse der als Teil der Bewertung fir die Europaische technische Zulassung
durchgeflhrten Prifungen darfen als Erstprifung verwendet werden, solange sich bei der
Herstellung oder im Herstellwerk nichts andert. In diesen Fallen ist die erforderliche Erstprifung
zwischen dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik und der zugelassenen Stelle
abzustimmen.

Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat sich gemal® dem festgelegten Prifplan zu vergewissern, dass das
Herstellwerk, insbesondere  Personal und  Ausrustung, und die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, eine kontinuierliche fachgerechte Herstellung des
Spannverfahrens gemal den im Abschnitt Il sowie in den Anhangen der Europaischen
technischen Zulassung genannten Bestimmungen sicherzustellen.

Laufende Uberwachung

Der Hersteller des Bausatzes ist mindestens einmal jahrlich zu tUberwachen. Jeder Hersteller
der im Anhang 7 angeflihrten Bestandteile ist mindestens einmal in funf Jahren zu Gberprufen.
Es ist nachzuweisen, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und das
festgelegte Herstellungsverfahren unter Berilcksichtigung des festgelegten Prifplans
aufrechterhalten werden.

Auf Verlangen sind die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufenden Uberwachung
dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik von der zugelassenen Stelle vorzulegen. Wenn die
Anforderungen der Europaischen technischen Zulassung und des festgelegten Prifplans nicht
langer erflillt sind, ist das Konformitatszertifikat zu entziehen und das Osterreichische Institut fiir
Bautechnik umgehend zu informieren.

Stichprobenprifung im Werk enthommener Proben

Wahrend der Uberwachungen hat die zugelassene Stelle im Herstellwerk Stichproben der
Bestandteile des Spannverfahrens oder einzelner Bestandteile, fir welche die Europaische
technische Zulassung erteilt wurde, zu entnehmen, um unabhangig Prifungen durchzufihren.
Fir die wichtigsten Bestandteile sind im Anhang 7 die durch die zugelassene Stelle mindestens
durchzufuhrenden Verfahren zusammengefasst.
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CE-Kennzeichnung

Der Lieferschein der Bestandteile des Spannverfahrens hat die CE-Kennzeichnung aufzuweisen.
Dem Symbol ,CE" sind die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle und folgende
Angaben anzuschlieRen:

— Name oder Kennzeichen und Anschrift des Herstellers

— Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
— Nummer der Europaischen technischen Zulassung

— Nummer des Konformitatszertifikats

— Angaben zur Identifizierung des Produkts (Handelsbezeichnung)

Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck gegeben ist

Herstellung

Das ,BBR VT CONA CMM Single - Interne Spannverfahren mit 01 Litze* wird nach den
Vorgaben der Europaischen technischen Zulassung hergestellt. Die Zusammensetzung und das
Herstellungsverfahren sind beim Osterreichischen Institut fur Bautechnik hinterlegt.

Bemessung und Konstruktion
Allgemeines

Der Entwurf des Tragwerks hat ein fachgerechtes Verlegen und ein fachgerechtes Spannen der
Spannglieder zu ermdglichen. Die Bewehrung im Verankerungsbereich hat einen fachgerechten
Einbau und ein fachgerechtes Verdichten des Betons zu erlauben.

Spannnische

Die Spannnische ist so zu entwerfen, dass im Endzustand an den Schutzkappen eine
Betondeckung von mindestens 20 mm sichergestellt wird. Zum Hantieren mit den Spannpressen
ist Freiraum erforderlich. Um Ungenauigkeiten auszugleichen und das Abschneiden der Litzen zu
vereinfachen, wird empfohlen, die Abmessungen der Spannnischen zu vergrofern. Die
Aussparungskorper fir die Spannnischen sollten leicht konisch sein, um das Ausschalen zu
erleichtern.

Falls andere Spannpressen als jene im Anhang 12 verwendet werden, haben beim
Zulassungsinhaber Angaben zu den Spannpressen und zu den Mindestabmessungen der
Spannnischen aufzuliegen.

Im Falle eines Bruchs ist das Herausschielden der Spannstahle zu verhindern. Eine ausreichende
Sicherung ist z. B. durch eine bewehrte Betondeckung gegeben.

Im Falle freiliegender Verankerungen ist keine Betondeckung der Verankerung erforderlich. Es ist
jedoch ein entsprechender Korrosionsschutz auf die freiliegenden Teile aufzubringen.

Bewehrung im Bereich der Verankerung

Der Nachweis der Spannkraft-Ubertragung auf den tragenden Beton ist nicht erforderlich, wenn
die Achs- und Randabstidnde der Verankerungen sowie Gute und Abmessungen der
Zusatzbewehrung, siehe Anhang 10, eingehalten werden. Im Falle einer Gruppe von
Verankerungen kann die Zusatzbewehrung der einzelnen Verankerungen unter der
Voraussetzung, dass eine entsprechende Verankerung gewahrleistet ist, zusammengefasst
werden. Allerdings hat die Anzahl, der Querschnitt und die Lage in Bezug auf die Ankerkorper
unverandert zu bleiben.
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Die Bewehrung des Tragwerks darf nicht als Zusatzbewehrung herangezogen werden.
Bewehrung, die Uber die erforderliche Bewehrung des Tragwerks hinausgeht, darf als
Zusatzbewehrung verwendet werden, sofern ein entsprechendes Verlegen maéglich ist.

Die Krafte aulerhalb des Bereiches der Zusatzbewehrung sind nachzuweisen und
erforderlichenfalls durch eine entsprechende Bewehrung abzudecken.

Wenn es fir Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 10 angegebene Bewehrung gemafl den am Ort der Verwendung geltenden
einschlagigen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung der ortlich zustandigen
Behorde und des Zulassungsinhabers abgeandert werden, um eine gleichwertige Funktion
sicherzustellen.

Ermudungsfestigkeit

Die Ermldungsfestigkeit der Spannglieder wurde mit einer Oberkraft von 0,65 - Fpx und einer
Schwingbreite von 80 MPa bis zu 2 - 106 Lastwechseln gepriift.

Spannglieder im Mauerwerk — Kraftibertragung auf das Tragwerk

Die Ubertragung der Spannkraft auf das Mauerwerk hat mittels Beton- oder Stahlbauteilen zu
erfolgen, die gemal der Europaischen technischen Zulassung, insbesondere nach den
Abschnitten 2.8, 2.9, 2.11.6 und 4.2.3, oder gemal Eurocode 3 bemessen werden.

Die Beton- oder Stahlbauteile, welche Verankerungen tragen, sind mit solchen Abmessungen
auszufuhren, sodass eine Kraft von 1,1 - Fox in das Mauerwerk eingeleitet werden kann. Der
Nachweis ist gemall Eurocode 6 sowie den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Normen und Vorschriften zu erbringen.

GroRte Spannkrafte

Im Anhang 8 sind die groRtmdglichen Vorspann- und Uberspannkrafte angefiihrt.

Einbau

Zusammenbau und Verlegen der Spannglieder dirfen nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgeflihrt werden, die Uber die erforderlichen Ressourcen und
Erfahrungen mit Mehrlitzen-Spannverfahren verfligen, siehe ETAG 013, Anhang D.1 und
CWA 14646. Die am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften sind
zu beachten. Die oder der fur den Einbau vor Ort Verantwortliche des Unternehmens hat eine
Bescheinigung zu besitzen, aus der hervorgeht, dass sie oder er durch den Zulassungsinhaber
geschult wurde und Uber die geforderten Qualifikationen und Erfahrungen mit dem ,BBR VT
CONA CMM Single — Internen Spannverfahren mit 01 Litze“ verfugt.

Die Spannglieder durfen auf der Baustelle oder im Werk (Fertigspannglieder) hergestellt werden.

Um Verwechslungen zu vermeiden, wird empfohlen, auf einer Baustelle im Allgemeinen Litzen
mit nur einem Nenndurchmesser zu verwenden.

Die Verankerung und die Kopplung sind senkrecht zu der Spanngliedachse anzuordnen.
Kopplungen sind in geraden Spannglied-Abschnitten anzuordnen.

Bei Herstellung, Transport, Lagerung und Montage sind die Spannglieder sorgfaltig zu
behandeln. In den Anhangen 13 bis 15 sind die einzelnen Arbeitsschritte der Montage der
Verankerung und der festen Kopplung beschrieben.
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Vor dem Betonieren ist eine abschlieRende Kontrolle der verlegten Spannglieder durchzuflhren.
Bei Spanngliedern mit Monolitzen

— sind die in das vorzuspannende Bauwerk eingebauten Festanker stichprobenartig auf einen
ordnungsgemalen Sitz der Ringkeile und auf eine vollstandige Verfillung der Schutzkappen
mit Korrosionsschutzfett zu Gberprifen;

— ist im Fall einer geringfiigigen Beschadigung der Ummantelung die beschadigte Stelle zu
reinigen und mit einem Klebeband zu verschlieRen.

Spannvorgang

Bei einer mittleren Betondruckfestigkeit im Bereich der Verankerung, die den Werten im
Anhang 10 entspricht, darf voll vorgespannt werden.

Spannen und gegebenenfalls Verkeilen sind unter Verwendung einer geeigneten Spannpresse
durchzufiihren. Die Verkeilkraft hat ungefahr 25 kN pro Keil zu betragen.

Die Spannwege und Spannkrafte sind wahrend des Spannvorgangs laufend zu kontrollieren. Die
Ergebnisse des Spannvorgangs sind aufzuzeichnen und die gemessenen Spannwege mit den
zuvor errechneten Werten zu vergleichen.

Nach dem Ablassen der Spannkraft von der Spannpresse wird die Lange des Spannglieds um
den Betrag des Keileinzugs am Ankerkdrper verringert.

Beim Zulassungsinhaber haben Informationen Uber die Spannpressen und den zugehdrigen
Freiraum hinter den Verankerungen aufzuliegen.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.

Nachspannen

Das Nachspannen der Spannglieder in Verbindung mit dem Lésen und Wiederverwenden der
Keile ist erlaubt, wobei sich die Keile in mindestens 15 mm unbeeintrachtigte Litzenoberflache
einzudriicken haben und innerhalb der endglltigen Lange des Spannglieds zwischen den
Verankerungen kein Keileindruck verbleiben darf.

Das Nachspannen von Spanngliedern mit Monolitzen oder VT CMM Bandern ist méglich.

Fir Spannglieder mit Siebendraht-Spannstahllitzen, die wahrend der gesamten Nutzungsdauer
des Tragwerks nachspannbar bleiben, ist Wachs oder Fett als Flllmasse fir die Hullrohre zu
verwenden. Ferner hat am Spannanker ein LitzenUberstand mit einer fir die verwendete
Spannpresse geeigneten Lange zu verbleiben.

Austausch von Spanngliedern
Allgemeines
Der Austausch von Spanngliedern ist bei Spanngliedern ohne Verbund erlaubt.

Die Vorgaben fir austauschbare Spannglieder sind wahrend der Planungs- und
Bemessungsphase festzulegen.

Spann- und Festanker haben zuganglich zu sein und hinter den Verankerungen hat
ausreichender Freiraum vorhanden zu sein. Ferner hat am Spannanker ein LitzenUberstand mit
einer flr die verwendete Spannpresse geeigneten Lange zu verbleiben. Die Krimmungsradien
sollen um ein angemessenes Mald grolier als die im Abschnitt 2.4 angegebenen Mindestradien
sein, um das Kunststoffhullrohr oder die Monolitzen-Ummantelung nicht durch Einschneiden
aufgrund des Spannvorgangs des Spannglieds zu beeintrachtigen.
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Austausch von Spanngliedern mit Siebendraht-Spannstahllitzen ohne Verbund
Fir austauschbare Spannglieder ist Wachs oder Fett als Fullmasse zu verwenden.
Austausch von Spanngliedern mit Monolitzen ohne Verbund

Es ist auch mdoglich, nur die Spannstahllitize der Monolitze oder des VT CMM Bands
auszutauschen, wenn dies am Ort der Verwendung zulassig ist.

Flullmasse
Allgemeines

Der Verflllvorgang ist nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften
durchzufihren.

Einpressmortel

Einpressmortel ist durch die Einpressoffnungen einzupressen, bis er durch die Entliftungen mit
derselben Konsistenz austritt. Um Hohlrdume im erharteten Einpressmortel zu verhindern, sind
besondere MafRnahmen fur lange Spannglieder, Spanngliedfihrungen mit ausgepragten
Hochpunkten oder geneigte Spannglieder zu ergreifen. Alle Entliftungen und Einpresséffnungen
sind sofort nach dem Einpressvorgang dicht zu verschlieen. Die flr den Einpressvorgang in die
Hillrohre zu beachtenden Normen sind EN 445, EN 446 und EN 447 fir Einpressmortel mit
Zement oder es sind die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften fur Fertig-
Einpressmortel anzuwenden.

Fett und Wachs

Die Bestimmungen in ETAG 013, Anhang C.4, und die Empfehlungen des Lieferanten sind fir
Fett und Wachs mafR3gebend.

Der Verflllvorgang mit Fett und Wachs hat demselben Ablauf wie der Verfullvorgang mit
Einpressmortel zu folgen.

Aufzeichnungen

Die Ergebnisse des Verfillvorgangs sind aufzuzeichnen. Die am Ort der Verwendung geltenden
einschlagigen Normen und Vorschriften sind einzuhalten.

Schweilen
Hullrohre dirfen geschweilt werden.

An bereits eingebauten Bestandteilen des Spannverfahrens dirfen keine Schweiltarbeiten mehr
durchgefuhrt werden.

Bei SchweilRarbeiten in der Nahe der Spannglieder sind VorsichtsmalRhahmen erforderlich, um
Beschadigungen des Korrosionsschutzsystems zu vermeiden.

Empfehlungen fiir den Hersteller
Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung

Wahrend des Transports der Fertigspannglieder ist ein Mindestkrimmungsdurchmesser von 1,45
bis 1,75 m, oder wie vom Litzenhersteller angegeben, zu beachten.

Der Zulassungsinhaber hat Uber Anweisungen zu verfugen hinsichtlich

— des vorubergehenden Schutzes der Spannstahle und Bestandteile zum Schutz vor Korrosion
wahrend des Transports von der Produktionsstatte zur Baustelle;
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— des Transports, der Lagerung und der Handhabung der Zugglieder und anderer Bestandteile
zur  Verhinderung jeglicher mechanischer, chemischer oder elektrochemischer
Veranderungen;

— des Schutzes der Zugglieder und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit;

— des Fernhaltens der Zugglieder von Bereichen, in denen SchweilRarbeiten durchgefihrt
werden.

Empfehlungen zum Einbau

Die Einbaurichtlinien des Herstellers sind zu beachten, siehe ETAG 013, Anhang D.3. Die am Ort
der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften sind einzuhalten. Zum
Einbau siehe auch die Anhange 13 bis 15.

Begleitende Informationen

Es ist die Aufgabe des Zulassungsinhabers, dafir zu sorgen, dass alle erforderlichen Angaben
betreffend Bemessung und Einbau an jene Ubermittelt werden, die fur Konstruktion, Bemessung
und Ausfihrung der Tragwerke, die mit dem ,BBR VT CONA CMM Single - Internen
Spannverfahren mit 01 Litze* errichtet werden, verantwortlich sind.

Fir das Osterreichische Institut fir Bautechnik
Der Geschaftsflihrer

Das Originaldokument ist unterzeichnet von:

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
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Spannanker Typ SA, zuganglicher Festanker Typ FA

Nicht zuganglicher Festanker Typ FA

Feste und spannbare Kopplung Typ FH, SH

Nachspannbare oder austauschbare Verankerung

Internes Spannverfahren Anhang 1
Ubersicht iber die Verankerungen und festen der Européischen technischen
Kopplungen — Spannglieder im Verbund und

Zulassung
Spannglieder ohne Verbund mit Hullrohr ETA-12/0282

CONA CMM Single
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Ois

Mitglied der EOTA

Spannanker Typ SA, zuganglicher Festanker Typ FA

AR SN

Nicht zuganglicher Festanker Typ FA

Feste und spannbare Kopplung Typ FH, SH

L4

Monolitze
oder VT CMM Band

Nachspannbare oder austauschbare Verankerung

LRy "“\\\\\1:::;_.:.3:.
RN

o o o o
Internes Spannverfahren ~ Anhang 2

Ubersicht Uiber die Verankerungen und festen der Europaischen te;zgggﬂﬁg

CONA GMM Single Kopplungen — Monolitzen und VT CMM Bander ETA-12/0282
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Mitglied der EOTA

Spann- und Festanker
(S/F) A CONA CMM Single

130

78

8
Spannbare und feste Kopplung
H CONA CMM Single
Feste Kopplung Koppelhllse mit Gewinde
78 78 60

I
@70

@60

i

Einzelheiten zu Konus und Keil
Ringkeil

Gebohrter Konus

Konus aus Gusseisen

Abmessungen in mm

Internes Spannverfahren tor Euronsisah ?n:gn? 3

Bestandteile delkVerTnkerungen und festen er Europaischen egugzguﬁg

CONA CMM Single oppilngen ETA-12/0282
0OIB-250-003/11-012
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Mitglied der EOTA

Ubergangsrohr

~190

@44
\
\

Einpressrohr
~190

~042

OSSOSO

Schutzkappe
Keilsicherungsring
36 20
Q Q 11 =

94
3
o B [
Abmessungen in mm

Anhang 4

Internes Spannverfahren der Europaischen technischen

Zubehorteile Zulassung

CONA CMM Single ETA-12/0282

0IB-250-003/11-012



Seite 28 der Europaischen technischen Zulassung ETA-12/0282
Geltungsdauer vom 26.06.2013 bis zum 25.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

CONA CMM Single

Werkstoffkennwerte
Bestandteil Norm / Spezifikation
Ankerkorper EN 1563
Koppelankerkorper 1.BA EN 1563
EN 1563
Koppelankerkorper 2.BA EN 10083-1
EN 10083-2
Koppelhllse EN 10210-1
Ringkeil Typ H EN 10277-2
Ringkeil Typ F EN 10084
Gerippter Bewehrungsstahl,
Zusatzbewehrung Re > 500 MPa ")
Korrosionsschutzfett ETAG 013, Anhang C
Korrosionsschutzwachs ETAG 013, Anhang C
Ubergangsrohr EN 1SO 1872-1
gang EN ISO 1874-1
Einpressrohr EN ISO 1872-1
EN ISO 1874-1
Schutzkappe, EN ISO 1874-1
Keilsicherungsring
Feder Typ A EN 10270-1
Hullrohr aus Bandstahl EN 523
Gewelltes Kunststoffhullrohr ETAG 013, Anhang C.3
. EN 10255, EN 10216-1, EN 10217-1,
Glattes Hullrohr aus Stahl EN 10219-1, EN 10305-5
Glattes Kunststoffhullrohr EN 12201-1
" Gerippter Bewehrungsstahl mit Re =460 MPa darf gemaf Anhang 10
eingebaut werden.
Anhang 5
Internes Spannverfahren der Europaischen technischen
Werkstoffkennwerte Zulassung

ETA-12/0282
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Ois

Mitglied der EOTA

Inhalt des festgelegten Priifplans

. Priifung / | Riickverfolg- Mindest- .
Bestandteil Element Kontroflle barkeit g hiufigkeit Dokumentation
Werkstoff Kontrolle 100 % ,3.140
. 0,
ﬁglgz:aklgnrwil)(eerr’kérper Genaue Abmessungen ? Prifung Vollstéandig >2 sPrf))ben Ja
Sichtkontrolle 3 4 Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % ,3.140
. . . 0,5 %
Bearbeitung, Harte ®©) Priifung Ja
. . . > 2 Proben
Ringkeil ) Vollstandig 5%
Genaue Abmessungen ? Prifung > 2 Proben Ja
Sichtkontrolle 3 7 Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % ,3.141
. . - 5%
Koppelhtlse Genaue Abmessungen Prifung Vollstandig > 2 Proben Ja
Sichtkontrolle ¥ Kontrolle 100 % Nein
. Werkstoff Kontrolle . 100 % ,CE"
Hullrohr aus Bandstahl Sichtkontrolle ® Kontrolle -CE 100 % Nein
. Werkstoff Kontrolle . N 100 % ,2.249
Hullrohr aus Stah Sichtkontrolle ¥ Kontrolle Eingeschrankt 100 % Nein
E#”A%Sgﬂfgh‘;\”;%g;g ca | Werkstoff Kontrolle Volistandig 100 % LCE*10
Werkstoff der Litze Kontrolle 100 % ,CE“10
Durchmesser der Litze Prifung Jedes Coil Nein
Sichtkontrolle der Litze Kontrolle Jedes Coil Nein
VT CMM Band HDPE-.UmmanteIung Kontrolle Vollsténdig 100 % Ja
Korrosionsschutzfett Kontrolle 100 % Ja
Werkstoff Prifung TEEQE %1 ? 4 Ja
Sichtkontrolle Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff der Litze Kontrolle 100 % ,CE“10
Durchmesser der Litze Prifung Jedes Coil Nein
Einzelne Monolitze Sichtkontrolle der Litze Kontrolle Vollstandig Jedes Coil Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % Ja
Sichtkontrolle Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % ,CE“9
Litze ® Durchmesser Priifung Vollstandig Jedes Coil Nein
Sichtkontrolle ® Kontrolle Jedes Coil Nein
Bestandteile der Zement Kontrolle Vollstéandig 100 % ,CE“10
Fullmasse nach EN 447 Zusatzmittel, Zusatzstoffe Kontrolle Eingeschrankt 100 % L,CE“10

angegeben.

6 Oberflachenharte

beizuliegen.
Vollstandig:

n3.1“ Abnahmeprifzeugnis ,3.1“ gemaRk EN 10204

2 Andere Abmessungen als ¥

3  Sichtkontrolle beinhaltet z. B. Hauptabmessungen, Priiftungen mit Lehren, korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung, geeignete
Leistungsfahigkeit, Oberflachen, Grate, Knickstellen, Glattheit, Korrosion, Beschichtung etc., wie im vorgeschriebenen Priifplan

7 Zahne, Konusoberflache

8 2.2 Werkszeugnis ,2.2“ gemal EN 10204

9 Wenn die Grundlage der CE-Kennzeichnung des Spannstahls nicht verfigbar ist, hat jeder Lieferung eine Zulassung oder ein
Zertifikat entsprechend den jeweiligen am Ort der Verwendung geltenden Vorschriften beizuliegen.

9 Wenn die Grundlage der CE-Kennzeichnung der Bestandteile der Fiillmassen und der Kunststoffhiillrohre nicht verfigbar ist, hat
jeder Lieferung eine Zulassung oder ein Zertifikat entsprechend den jeweiligen am Ort der Verwendung geltenden Vorschriften

4 Abmessungen: Alle konischen Bohrungen der Ankerkdrper und Koppelankerkdrper beziiglich Winkel, Durchmesser und
Oberflachengiite, Abmessungen der Gewinde aller Ankerkorper und Koppelankerkorper.
5  Geometrische Eigenschaften

Vollstandige Riickverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Ausgangswerkstoff
Eingeschrankt: Eingeschrankte Rickverfolgbarkeit jeder Lieferung von Bestandteilen bis zu einem bestimmten Punkt

CONA CMM Single

Internes Spannverfahren
Inhalt des festgelegten Prifplans

der Europaischen technischen

Anhang 6

Zulassung

ETA-12/0282

0IB-250-003/11-012
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Ois

Mitglied der EOTA

Stichprobenprifung
. Priifung / Probenahme ? — Anzahl der
Bestandteil Element Kontrolle Bestandteile je Besuch
Werkstoff geman Prifung /
Ankerkdrper, Spezifikation Kontrolle 1
Koppelankerkorper Genaue Abmessungen Prufung
Sichtkontrolle ") Kontrolle
Werkstoff geman Prifung / >
Spezifikation Kontrolle
Bearbeitung Prufung 2
Ringkeil Genaue Abmessungen Prufung 1
Hauptabmessungen, ..
Oberflichenharte Prufung °
Sichtkontrolle ") Kontrolle 5
Werkstoff gemaf Prufung /
Spezifikation Kontrolle
Koppelhise Genaue Abmessungen Prufung 1
Sichtkontrolle ") Kontrolle
Werkstoff gemaf Prufung / 1
Einzelne Monolitze, Spezifikation Kontrolle
VT CMM Band Durchmesser Prufung
Sichtkontrolle Kontrolle
Litze Werkstoff geman Prifung / y
Spezifikation Kontrolle
Prifung am einzelnen Prifung am einzelnen
Zu Iiegd Zugglied gemaf Prifung 1 Serie
99 ETAG 013, Anhang E.3

) Sichtkontrolle bedeutet z. B. Hauptabmessungen, Priifungen mit Lehren, korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung,
geeignete Leistungsfahigkeit, Oberflache, Grate, Knickstellen, Glattheit, Korrosionsschutz, Korrosion, Beschichtung

etc., wie im festgelegten Priifplan angegeben.

2 Alle Stichproben sind nach dem Zufallsprinzip auszuwahlen und deutlich zu kennzeichnen.

CONA CMM Single

Internes Spannverfahren
Stichprobenprifung

Anhang 7

der Europaischen technischen
Zulassung

ETA-12/0282

0IB-250-003/11-012
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Mitglied der EOTA

Umfang der Spannglieder

CONA CMM Single

Nennquerschnittsflache Ap | mm? 140 150 165
Nennmasse des Spannstahls M | kg/m 1,09 1,17 1,29
Nennmasse des Spannglieds (Monolitze oder

VT CMM Band) M | kg/m 1,23 1,31 1,42
Charakteristische Zugfestigkeit fox | MPa | 1770 | 1860 1770 1860 | 1820
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fpk kN 248 260 266 279 300

GroéRte Vorspann- und Uberspannkrifte

CONA CMM Single
Nennquerschnittsflache Ap | mm? 140 150 165
Charakteristische Zugfestigkeit fox | MPa | 1770 | 1860 1770 1860 | 1820
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fok kN 248 260 266 279 300
GrofRte Vorspannkraft 1) 3) 0,90 - Fpo,1 kN 196 206 211 221 238
GroRte Uberspannkraft 1) 2).3) 0,95 - Fpo,1 kN 207 218 222 234 251

" Die angegebenen Werte sind Hochstwerte nach EN 1992-1-1. Die tatsachlichen Werte sind den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu entnehmen. Die Erflllung der Stabilisierungs- und
Rissbreitenkriterien bei der Prifung der Kraftibertragung wurde bis zu einem Kraftniveau von 0,80 - Fpk
nachgewiesen.

2 Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von + 5 % des Endwertes der
Vorspannkraft gemessen werden kann.

Mit
Fek  Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Fpo,1  Charakteristischer Wert der 0,1%-Dehngrenze des Spannglieds

8)  Fur Litzen nach prEN 10138-3, 09.2000, sind die Werte mit 0,98 zu multiplizieren.

Internes Spannverfahren ) Anhang 8

. der Europaischen technischen

) &Un\1}‘ang der Spagrl]_Jggleder un?( " Zulassung

CONA GMM Single grofdte Vorspann- un erspannkrafte ETA-12/0282
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Mitglied der EOTA

Spannanker Typ SA mit Spannnische

| o e s 5 5 B

|

100 / (/—]

Freiliegender Spannanker Typ SA

,_.

Feste und spannbare Kopplung Typ FH, SH

AN

1.BA 2.BA
1. Bauabschnitt =~ 2. Bauabschnitt
Anhang 9
m Internes Spannverfahren der Europaischen technischen
Bauabschnitte Zulassung
CONA CMM Single ETA-12/0282
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Ois

Mitglied der EOTA

Spann- und Festanker und spannbare und feste Kopplung

M

7
IS T TR SRR T T T T

o
e

! 1.BA
1. Bauabschnitt

VI 72 T,

Achs- und Randabstand

2.BA

2. Bauabschnitt

be

©
Lo

_be

L

Technische Daten von BBR VT CONA CMM Single

Litzenanzahl — 01
Nennquerschnittsflache Ap mm?2 140 150 165
Charakteristische Zugfestigkeit fok MPa 1770 1860 1770 1860 1820
Charakteristischer Wert der Hochstkraft F ok kN 248 260 266 279 300
Grolte Vorspannkraft ) 0,90 - Fpo,1 kN 196 206 211 221 238
GroRte Uberspannkraft » 0,95 - Fpo1 kN 207 218 222 234 251
Nenndurchmesser Monolitze oder VT CMM Band M mm 20

Mindestbetonfestigkeit — Zusatzbewehrung — Achs- und Randabstand

Mindestbetonfestigkeit

Wiirfel >24

Zylinder fom0 | MPa > 20

Zusatzbewehrung 2 — Gerippter Bewehrungsstahl Re > 500 MPa %)

Anzahl der Biigel — 2

Stabdurchmesser mm 8

Abstand Y mm 50

Abstand F mm 55

Mindestauflenabmessungen ar mm 140
br 100

Achs- und Randabstand

Mindestachsabstand a | mm 180
be 140

. ae 70 +c

Mindestrandabstand be mm 50 + ¢

Abmessungen der Spannnische und der Kopplungen

Bohrung in der Schalung DA mm 65

fur Kopplung 1.BA DA mm 62

Kopplung M mm ~ 545

Cueee Betondeckung
) Fir Litzen nach prEN

10138-1, 09.2000, sind die Werte mit 0,98 zu multiplizieren.

2) Die Zusatzbewehrung darf durch eine rechteckige Wendel mit den gleichen Eigenschaften und einer Anzahl der
Gange, die um eins hoher als die Anzahl der Bligel ist, ersetzt werden.
%) Bewehrungsstahl mit Re > 460 MPa erfordert einen Biigelabstand von 40 mm und einen zusatzlichen Bligel.

CONA CMM Single

Internes Spannverfahren

Abmessungen der Verankerung und der
Zusatzbewehrung und Achs- und Randabstande

Anhang 10

der Europaischen technischen

Zulassung

ETA-12/0282
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Mitglied der EOTA

Achs- und Randabstand

8 A
B ol
8 8
o &)
C Qe C ae'
Qe ac Qe ac
ac, be ac, bE
Qe, be e, bg

Die Anpassung der Achs- und Randabstéande hat nach Abschnitt 2.9 zu erfolgen.

bc>0,85 - be ac>0,85- ac
aCZ& bczpﬁ
= be - ac

Ac=ac-bec<ac- be

Entsprechende Randabstande

ac be
ag=7—10mm+c und bg=§—10mm+c

C..... Betondeckung

Die AuBenabmessungen der Zusatzbewehrung sind entsprechend anzupassen. Weitere
Anpassungen der Bewehrung haben Abschnitt 4.2.3 zu entsprechen.

Abmessungen in mm

Anhang 11

m Internes Spannverfahren der Europaischen technischen
Anpassung der Achs- und Randabstande Zulassung

CONA CMM Single ETA-12/0282
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Mitglied der EOTA

Anwendungsbeispiele

Mindestabmessungen der Spannnischen und ein Litzenliberstand von > 70 cm

Annahme
2 cm Betondeckung

.

(B) i 18 | >9

Abmessungen in cm

~
N

Bei Verwendung anderer Spannpressen kdnnen andere Mindestabmessungen mafRgebend sein.
Beim Zulassungsinhaber riickfragen.

Freie Spanngliedlage
Freie Spanngliedlage mit Monolitzen oder VT CMM Béandern in < 45 cm dicken Platten

Verankerung

% _Kreuzweise Rddelung (Draht) mit
~ Bewehrung Uberschubrohr oder Gleichwertigem
VI ,[
Verankerung H
A
_ Kreuzweise Rodelung (Draht) mit Einfache Rédelung Kreuzweise Rédelung (Draht) mit
Uberschubrohr oder Gleichwertigem (Draht oder Kunststoffbinder) Uberschubrohr oder Gleichwertigem
B AL L _\_ LL _\_ LH RGNS _\_HH HA
Abmessungen in mm
. GroRte Abstédnde
Abschnitte der Festpunkte
AL Verankerung zu Tiefpunkt 3,0m
LL Tiefpunkt zu Tiefpunkt 1,0-1,3m
LH Tiefpunkt zu Hochpunkt 3,0m
HH Hochpunkt zu Hochpunkt 0,3-1,0m
HA Hochpunkt zu Verankerung 1,5m
Internes Spannverfahren Anhang 12
Abmessungen der Spannnischen der Européischen technischen
Freie Spanngliedlage mit Monolitzen oder Zulassung
CONA CMM Single VT CMM Bandern ETA-12/0282
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Ois

Mitglied der EOTA

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Montage der blanken Litzenspannglieder

Vorbereitende Arbeiten

Die Bestandteile des Spannsystems sind so zu lagern, dass jede Beschadigung oder
Korrosion vermieden wird.

Spannnischen

Der notwendige Freiraum zum Ansetzen der Spannpresse und zum Spannen ist
sicherzustellen, siehe auch die Abschnitte 2.1.4 und 4.2.2.

Befestigen der Ankerkorper

Fir die Befestigung der Ankerkdrper an der Schalung sind zwei Langlocher vorgesehen. Das
Einpressrohr wird in den Ankerkdrper eingesetzt.

Verlegen der Hullrohre

Die Hullrohre werden auf Unterstellungen in einem Abstand gemal Abschnitt 2.5 und mit
Mindestkrimmungsradien gemafl Abschnitt 2.4 verlegt. Die Hullrohre sind an den StdRen
dicht miteinander zu verbinden. Die Hullrohre sind so zu unterstellen, dass jede Lageanderung
verhindert wird.

Dasselbe qilt fur Fertigspannglieder.
Einbau der Zugglieder (Spannstahllitze)

Die Spannstahllitze wird vor oder nach dem Betonieren des Tragwerks in das Hullrohr
eingeschoben oder eingezogen.

Einbau nicht zuganglicher Festanker

Nachdem die Litzen durch den Ankerkdrper geschoben sind, werden sie einzeln mit
Ringkeilen in den Konusbohrungen verankert. Nach dem Zusammenbau werden die Keile mit
Ringen gesichert. Alternativ kann jede einzelne Litze mit ~ 0,5 - Fp« vorverkeilt und mit einem
Keilsicherungsring gesichert werden.

Uberpriifung der Spannglieder vor dem Betonieren

Vor dem Betonieren des Tragwerks sind Befestigung und Lage des Spannglieds Uber seine
gesamte Lange zu uberprifen und gegebenenfalls zu korrigieren. Die Hullrohre sind auf
etwaige Beschadigungen zu Uberprifen.

Zusammenbau des Ankerkorpers oder Koppelankerkorpers 1.BA

Nachdem die Litzen durch den Ankerkorper geschoben sind, werden sie einzeln mit
Ringkeilen in den Konusbohrungen verankert. Dasselbe gilt auch flir den Koppelankerkorper
des ersten Bauabschnitts.

Vorspannen

Zum Zeitpunkt des Vorspannens hat die mittlere Betondruckfestigkeit zumindest den Werten
im Abschnitt 2.8 zu entsprechen. Das Spannen und — wenn moglich — das Verkeilen ist mit
einer geeigneten Spannpresse und gemafl Abschnitt 4.4 auszufihren.

Die Spannwege des Spannglieds und die Spannkrafte sind wahrend des Spannvorgangs
systematisch zu Uberprifen und aufzuzeichnen.

Das Nachspannen der Spannglieder ist gemaf Abschnitt 4.5 gestattet.

Anhang 13
Internes Spannverfahren der Europaischen technischen
Montagebeschreibung Zulassung

CONA CMM Single

ETA-12/0282
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Ois

Mitglied der EOTA

10)

11)

Einbau des festen Koppelankerkorpers 2.BA

Die feste Kopplung hat die Aufgabe zwei Spannglieder zu verbinden, wobei das erste
Spannglied gespannt ist, bevor das zweite angekoppelt und gespannt wird.

Der Koppelankerkorper H2.BA wird mit Ringkeilen und einem Keilsicherungsring
zusammengebaut. Er wird mit dem bereits gespannten Koppelankerkérper H 1.BA mithilfe
einer Koppelhillse mit Gewinde verbunden.

Verpressen der Spannglieder

Der Einpressmdrtel ist durch die Einpressoffnungen so lange einzupressen, bis er in gleicher
Konsistenz aus den Auslassrohren austritt. Alle Entliftungs- und Einpressoffnungen sind
unmittelbar nach dem Einpressen zu verschlieRen, siehe auch Abschnitt 4.7.

Fett oder Wachs sind gema® ETAG 013 und nach den Empfehlungen des Lieferanten zu
verpressen.

Nahere Informationen Uber die Verarbeitung sind vom Zulassungsinhaber zu beziehen.

CONA CMM Single

Internes Spannverfahren
Montagebeschreibung

Anhang 14

der Europaischen technischen
Zulassung

ETA-12/0282
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Mitglied der EOTA

Montage der Spannglieder mit Monolitzen oder VT CMM Bandern
1) Vorbereitende Arbeiten

Die Bestandteile des Spannsystems sind so zu lagern, dass jede Beschadigung oder
Korrosion vermieden wird.

2) Spannnischen

Der notwendige Freiraum zum Ansetzen der Spannpresse und zum Spannen ist
sicherzustellen, siehe auch Abschnitte 2.1.4 und 4.2.2.

3) Befestigen der Ankerkorper

Fir die Befestigung der Ankerkorper an der Schalung sind zwei Langlécher vorgesehen. Die
Ubergangsrohre werden in die Ankerkdrper eingeschoben.

4) Verlegen der Monolitzen oder VT CMM Bénder

Die Litzen werden auf Unterstellungen in einem Abstand gemaly Abschnitt 2.5 und mit
Mindestkrimmungsradien gemall Abschnitt 2.4 verlegt. Die Litzen sind so zu unterstellen,
dass jede Lageanderung verhindert wird.

Fir Fertigspannglieder gilt dasselbe.
5) Einbau nicht zuganglicher Festanker

Im Bereich des Ubergangsrohres entfernen der HDPE-Ummantelung am Ende und
Aufbringen der Filzdichtung an jeder einzelnen Litze. Dasselbe gilt fur zugangliche Festanker
und Spannanker, wobei nach dem Durchschieben der Litzen durch den Ankerkorper die
entfernte HDPE-Ummantelung wieder aufgeschoben wird, um den Litzenlberstand des
Spannankers zu schitzen.

Nachdem die Litzen durch den Ankerkdrper des nicht zuganglichen Festankers
durchgeschoben sind, werden sie einzeln mit Ringkeilen in den Konusbohrungen verankert.
Nach dem Zusammenbau werden die Keile mit Ringen gesichert. Alternativ kann jede
einzelne Litze mit ~ 0,5 - Fp« vorverkeilt und mit einem Keilsicherungsring gesichert werden.

Nachdem der Hohlraum hinter dem Ankerkérper mit Fett verfullt und die Einlassoffnung
verschlossen ist, wird die Schutzkappe mit Fett gefiillt und am Ankerkdrper befestigt.

6) Gleichartige Arbeitsschritte

Gemal der Montage der blanken Litzenspannglieder werden die folgenden Arbeitsschritte
durchgeflhrt.

— Uberpriifung der Spannglieder vor dem Betonieren
— Zusammenbau des Ankerkdrpers oder Koppelankerkorpers 1.BA
— Vorspannen
— Einbau des festen Koppelankerkorpers 2.BA
7) Verpressen der Verankerungen

Spannanker, zugangliche Festanker und Kopplungen 1.BA sind gemaly Punkt 5) mit Fett zu
verpressen und mit einer Kappe zu schitzen (Letzteres gilt nicht fir Kopplungen).

Nahere Informationen Uber die Verarbeitung sind vom Zulassungsinhaber zu beziehen.

Internes Spannverfahren _ Anhang 15

. . der Europaischen technischen

Montagebeschreibung von Monolitzen oder Zulassung
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Mitglied der EOTA

Spezifikation des Ausgangswerkstoffes der Ummantelung der Monolitze / des
VT CMM Bands

Eigenschaften Priifverfahren / Norm Annahmekriterien
Schmelzindex ISO 1133 <0,25¢g
(10 Minuten mit
2,16 kg)
Dichte DIN 53479 > 0,95 g/lcm?
RufR
- Gehalt ISO 6964 2,3+0,3%
- Dispersion ISO 4437 Index héchstens C2
- Verteilung ISO 4437 Index héchstens 3
Zugfestigkeit (23 °C) EN ISO 527-2 >22 MPa"
Dehnung
- bei 23 °C EN ISO 527-2 >600 %"
- bei — 20 °C > 350 % "
Thermische Stabilitat ISO/TR 10837 > 20 Minuten bei 210 °C in O2 ohne Abbau
(Oxidationsinduktionszeit)

) Normprobekorper nach EN ISO 527-2: 1BA, Belastungsgeschwindigkeit 100 mm/Minute
Spezifikation der fertiggestellten Ummantelung der Monolitze / des VT CMM Bands

Eigenschaften Priifverfahren / Norm Annahmekriterien
Zugfestigkeit bei 23 °C EN ISO 527-2 >18 MPa "
Dehnung
- bei 23 °C EN ISO 527-2 >450 %"
- bei—20 °C EN ISO 527-2 >250 %"
Oberflache der Ummantelung — Keine sichtbare Beschadigung

Keine Blasen
Keine sichtbaren Spuren der Flullmasse

Umgebungsinduzierte NF C32-060 Keine Rissbildung nach 72 Stunden in einer
Spannungsrissbildung oberflachenaktiven Flussigkeit bei 50 °C

Temperaturbestandigkeit
Veranderung der Zugfestigkeit

bei 23 °C nach 3-tagiger EN ISO 527-2 <25 %
Konditionierung bei 100 °C

Veranderung der Dehnung bei
23 °C nach 3-tagiger EN ISO 527-2 <25%
Konditionierung bei 100 °C
Bestandigkeit gegen auferlich EN ISO 175
einwirkende Chemikalien:

Mineraldl Anderung der Zugfestigkeit < 25 %
Sauren Anderung der Dehnung < 25 %
Basen Anderung des Volumens <5 %
Ldsemittel

Salznebel

Mindestdicke der

2
Ummantelung prEN 496 >1,0mm?

) Normprobekdrper nach EN ISO 527-2: 1BA, Belastungsgeschwindigkeit 100 mm/Minute
2 Der tatsachliche Wert hat den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu entsprechen.
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Ois

Mitglied der EOTA

Spezifikation der Monolitze / des VT CMM Bands

Eigenschaften

Priifmethode / Norm

Annahmekriterien

Schlagbestandigkeit Abschnitt C.1.3.2.11 Kein AufreiRen oder Durchdringen der
T Ummantelung
Eﬁ;ﬁ;’:ﬁ ;‘L"r'fgctig Litze Abschnitt C.1.3.2.2" | <60 N/m
Querpressung
- Querverformung unter Last Abschnitt C.1.3.2.3 <3%
- Bleibende Querverformung
nach Entlastung <25%

Dichtheit

Abschnitt C.1.3.2.3 "

Kein Durchsickern von Wasser durch den
Probekorper

Y In ETAG 013, Juni 2002

Fett-Spezifikation der Monolitze / des VT CMM Bands

Eigenschaften

Priifmethode / Norm

Annahmekriterien

Konuspenetration, 60 Schlage

168 Stunden bei 35 °C

168 Stunden bei 35 °C

(1/10 mm) ISO 2137 250-300
Tropfpunkt ISO 2176 >150 °C
- . . Nach 72 Stunden < 2,5 %
Olabscheid bei 40 °C DIN 51817 ’

abscheidung bel Nach 7 Tagen < 4,5 %

100 Stunden bei 100 °C < 0,06 MPa

Oxidationsbestandigkeit DIN 51808 ’

xiqationsbestandigket 1000 Stunden bei 100 °C < 0,2 MPa
Korrosionsschutz

NF X41-002

(Salznebel) "
NF X41-002 (Nebel
aus destilliertem

Bestanden

Keine Korrosion

Wasser) "
Korrosionspriifung DIN 51802 Klasse 0
Gehalt an aggressiven Stoffen
Cl, 8%, NOs NF M07-0232) < 50 ppm (0,005 %)
SO NF M07-0232) <100 ppm (0,010 %)

1) Der Probekorper besteht aus einem Blech aus Baustahl S355 mit einer mit Spannstahldrdhten und -litzen
vergleichbaren Oberflachenrauigkeit. Das Blech wird mit einer Fettschicht beschichtet, deren gréRte Dicke der
angegebenen Masse der Fillmasse pro Laufmeter geteilt durch die Nennoberfliche der Litze pro Laufmeter
(basierend auf dem Litzen-Nenndurchmesser) entspricht.

2) Entsprechend fiir Fett anwenden.

Fett-Eigenschaften nach der Monolitzen-/ VT CMM Band-Herstellung

Eigenschaften

Priifmethode / Norm

Annahmekriterien

Monolitzen-Herstellung

Tropfpunkt

- Anderung wéahrend der
Monolitzen-Herstellung ISC 2176 <10%

Olabscheidung

_ I . 0,
Anderung wahrend der DIN 51808 Nach 72 Stunden < 3,0 %

Nach 7 Tagen < 5,0 %

CONA CMM Single
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Mitglied der EOTA

Wachs-Spezifikation

Eigenschaften Priifmethode / Norm Annahmekriterien

Schmelzpunkt NF T60-128 >65°C

Penetration (1/10 mm) . o

bei — 20 °C NF T60-119 Keine Rissbildung

L BS 2000: PT121

Bluten bei 40 °C (1982), modifiziert <0,5%

Oxidationsbestandigkeit

100 Stunden bei 100 °C ASTM D942-70 <0,03 MPa

Kupferstreifenkorrosion

100 Stunden bei 100 °C IS0 2160 Klasse 1a

Korrosionsschutz

168 Stunden bei 35 °C NF X41_0021 Bestanden
(Salznebel) "
NF X41-002 (Nebel

168 Stunden bei 35 °C aus destilliertem Keine Korrosion
Wasser) "

Gehalt an aggressiven Stoffen

Cl, S%, NOs NF M07-023 <50 ppm (0,005 %)

S04 NF M07-023 <100 ppm (0,010 %)

1) Der Probekérper besteht aus einem Blech aus Baustahl S355 mit einer mit Spannstahldrahten und -litzen
vergleichbaren Oberflachenrauigkeit. Das Blech wird mit einer Fettschicht beschichtet, deren gréte Dicke der
angegebenen Masse der Fillmasse pro Laufmeter geteilt durch die Nennoberfliche der Litze pro Laufmeter
(basierend auf dem Litzen-Nenndurchmesser) entspricht.
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Ois

Mitglied der EOTA

Siebendraht-Spannstahllitzen nach prEN 10138-3 "

Stahlbezeichnung — Y1770S7 | Y1860S7 | Y1770S7 | Y1860S7 |[Y1820S7G
Nennzugfestigkeit fok | MPa 1770 1860 1770 1860 1820
Nenndurchmesser d [ mm 15,3 15,3 15,7 15,7 15,2
Nennquerschnittsflache Ap | mm? 140 140 150 150 165
Nennmasse je Meter M | kg/m 1,093 1,172 1,289
Zulassige Abweichung von der % Lo

Nennmasse

Charakteristischer Wert der

Hochstkraft Fok | kN 248 260 266 279 300
Groflter Wert der Hochstkraft  Fm max | kN 285 299 306 321 345
Charakteristischer Wert der

0,1%-Dehngrenze 9 Fpo,1 kN 218 229 234 246 264
Mindestwert der Dehnung o

bei Hochstkraft, Lo = 100 mm "¢t | % 235

Elastizitatsmodul Ep | MPa 1950002

auch verwendet werden.
2)  Normwert

) Entsprechende Litzen gemal den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften kénnen

3)  Fdar Litzen nach prEN 10138-3, 09.2000, sind die Werte mit 0,98 zu multiplizieren.

CONA CMM Single
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Mitglied der EOTA

Bezugsdokumente

ETAG 013 (06.2002)

Normen

EN 206-1+A1+A2 (06.2005)
EN 445 (10.2007)

EN 446 (10.2007)

EN 447 (10.2007)

EN 523 (08.2003)

EN 1563 (12.2011)

EN 1992-1-1+AC (11.2010)

EN 1993-Serie
EN 1996-Serie
EN 10083-1 (08.2006)
EN 10083-2 (08.2006)

EN 10084 (04.2008)
EN 10204 (10.2004)
EN 10210-1 (04.2006)

EN 10216-1+A1 (03.2004)

EN 10217-1+A1 (01.2005)

EN 10219-1 (04.2006)

Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung

Leitlinie fur die Europaische technische Zulassung fir Spannverfahren
zur Vorspannung von Tragwerken

Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
Einpressmortel fir Spannglieder — Prifverfahren

Einpressmortel fir Spannglieder — Einpressverfahren

Einpressmortel fur Spannglieder — Allgemeine Anforderungen

Hullrohre aus Bandstahl fir Spannglieder — Begriffe, Anforderungen,
Gultelberwachung

GielRRereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und
Regeln fur den Hochbau

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

Eurocode 6: Bemessung und Konstruktion von Mauerwerksbauten

Vergutungsstahle — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

Vergutungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur unlegierte
Stahle

Einsatzstahle — Technische Lieferbedingungen
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

Warmgefertigte Hohlprofile flir den Stahlbau aus unlegierten
Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen

Nahtlose Stahlrohre fir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegiwerten Stdhlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

GeschweilRte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten Stdhlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Kaltgefertigte geschweildte Hohlprofile flr den Stahlbau aus unlegierten
Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen

CONA CMM Single
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Mitglied der EOTA

EN 10255+A1 (04.2007)

EN 10270-1 (10.2011)

EN 10277-2 (03.2008)

EN 10305-5 (01.2010)

EN 12201-1 (09.2011)

prEN 496 (05.1991)

prEN 10138-3 (08.2009)
prEN 10138-3 (09.2000)

EN ISO 175 (10.2010)

EN ISO 527-2 (02.2012)

EN ISO 1872-1 (05.1999)

EN ISO 1874-1 (11.2010)

ISO 1133 (01.1997)

ISO 2137 (11.1985)

ISO 2160 (09.1998)

ISO 2176 (03.1995)
ISO 4437 (08.1997)

ISO 6964 (12.1986)

ISO/TR 10837 (07.1991)

Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Schweillen und
Gewindeschneiden — Technische Lieferbedingungen

Stahldraht fir Federn — Teil 1: Patentiert gezogener unlegierter
Federstahldraht

Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stahle
fur allgemeine technische Verwendung

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen - Teil 5:
Geschweilte malBumgeformte Rohre mit quadratischem und
rechteckigem Querschnitt

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Wasserversorgung und fur
Entwéasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethylen (PE) —
Teil 1: Allgemeines

Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohre und Formsticke aus
Kunststoffen — Bestimmung von Malen und visuelle Beurteilung von
Oberflachen

Spannstahle — Teil 3: Litze
Spannstahle — Teil 3: Litze

Kunststoffe — Prifverfahren zur Bestimmung des Verhaltens gegen
flissige Chemikalien (ISO 175:1999)

Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 2:
Prufbedingungen fir Form- und Extrusionsmassen

Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen

Kunststoffe — Polyamid (PA)-Formmassen fir das Spritzgief3en und die
Extrusion — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fiir Spezifikationen

Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der
Schmelze-VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten

Mineralblerzeugnisse und Schmierstoffe — Bestimmung der
Konuspenetration von Schmierfetten und Petrolatum

Mineraldlerzeugnisse  —  Korrosionswirkung  auf  Kupfer -
Kupferstreifenprifung

Mineralblerzeugnisse — Schmierfette — Bestimmung des Tropfpunktes

Erdverlegte Polyethylen (PE)-Rohre fir gasférmige Brennstoffe —
Metrische Reihen — Spezifikationen

Polyolefin-Rohre und Fittings — Bestimmung des RufRgehaltes durch
pyrolytische Zersetzung — Prifverfahren und geforderte Werte

Bestimmung der thermischen Stabilitat von Polyethylen (PE) fir Gas-
Rohre und -Formsticke

CONA CMM Single
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Mitglied der EOTA

NF C32-060 (05.1996)
NF M07-023 (02.1969)

NF T60-128 (12.1974)

NF X41-002 (08.1975)

DIN 51802 (04.1990)

DIN 51808 (01.1978)

DIN 51817 (04.1998)

DIN 53479 (10.1991)

BS 2000: PT121 (03.1982)

Polyolefin-Isolier- und Mantelmischungen fir Nachrichtenkabel

Flussigkraftstoffe — Methode der Dosierung der Chloride in Roherdol
und Erddlprodukten

Bestimmung des Erstarrungspunktes von Paraffinen, Wachsen,
Vaselinen und aus Erddl gewonnenen Petrolaten

Schutz gegen physikalische, chemische und biologische Stoffe —
Salznebelprifung

Prifung von Schmierstoffen — Prifung von Schmierfetten auf
korrosionsverhindernde Eigenschaften — SKF-Emcor-Verfahren

Prifung von Schmierstoffen — Bestimmung der Oxidationsbestandigkeit
von Schmierstoffen, Sauerstoff-Verfahren

Priifung von Schmierstoffen — Bestimmung der Olabscheidung aus
Schmierfetten unter statischen Bedingungen

Prifung von Kunststoffen und Elastomeren — Bestimmung der Dichte

Priifmethoden fiir Erdél und Erdélprodukte — Olabscheidung wahrend

der Lagerung von Fett

ASTM D942-70 Normprufmethode zur Bestimmung der Oxidationsstabilitat von

Schmierfetten nach dem Sauerstoffbombenverfahren
CWA 14646 (01.2003) Anforderungen an die Ausfiihrung von Arbeiten von Spannverfahren mit
nachtraglichem Verbund in Tragwerken und die Qualifizierung von
Spezialfirmen und deren Personal
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MPA NRW.

MATERIALPRUFUNGSAMT NORDRHEIN-WESTFALEN

EG-KONFORMITATSZERTIFIKAT
0432-CPD-11 9181-1.8/1

GemaR der Richtlinie des Rates der 89/106/EWG vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungs-
vorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte (Bauproduktenrichtlinie oder CPD) in der jeweils aktuellen Fassung wird
hiermit bestétigt, dass das Bauprodukt

BBR VT CONA CMM Single — Internes Spannverfahren
mit 01 Litze

Litzen-Spannverfahren, intern, im Verbund oder ohne Verbund, fiir das Vorspannen von Tragwerken

in Verkehr gebracht durch

BBR VT International Ltd

BahnstraRe 23
CH-8603 Schwerzenbach (ZH)

und erzeugt im Herstellerwerk

BBR VT International Ltd

Bahnstrale 23
CH-8603 Schwerzenbach (ZH)

durch den Hersteller einer werkseigenen Produktionskontrolle sowie zuséatzlichen Priifungen von im Werk entnommenen
Proben nach festgelegtem Priifplan unterzogen werden und dass die notifizierte Stelle Nr. 0432 — MPA NRW - eine Erstpri-
fung der relevanten Eigenschaften des Produkts, eine Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrol-
le durchgefuhrt hat und eine laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle
sowie Stichprobenpriifungen an im Werk, auf dem Markt oder an der Baustelle entnommenen Proben durchfiihrt.

Dieses Zertifikat bestatigt, dass alle Vorschriften Uber die Bescheinigung der Konformitét und die Leistungseigenschaften,
beschrieben in der ETA

ETA-12/0282 vom 26.06.2013

angewendet wurden und dass das Produkt alle darin vorgeschriebenen Anforderungen erflillt.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 30.06.2013 ausgestellt und gilt solange, wie die Festlegungen in der angefiihrten har-
monisierten technischen oder die Herstellbedingungen im Werk oder die werkseigene Produktionskontrolle selbst nicht we-
sentlich verandert werden bzw. bis zum Ablauf der ETA am 25.06.2018.

; N\ ﬁ( ;
w
. s B L) /
a BIRRAH ) (
' /

)
l Dipl.-Ing. Gédecker
3 eiter der Zertifizierungsstelle

Dortmund, 30.06.2013

MPA NRW - MarsbruchstraRe 186 - 44287 Dortmund - Telefon: +49 (0)231 4502-0 - Telefax: +49 (0)231 458549 - Internet: www.mpanrw.de
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Switzerland
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Fax +4144 8068050

www.bbrnetwork.com
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